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Наилучшие доступные технологии («зеленые» технологии) 

1. 

Производство горячебрикети-

рованного железа (ГБЖ) по 

технологии прямого восстанов-

ления железа Midrex. 

ГБЖ используется в качестве 

сырья для производства стали. 

Отличительной особенностью 

этой продукции является ее 

энергетическая эффективность, 

которая проявляется как на эта-

пе производства, так и в про-

цессе переработки на металлур-

гическом производстве. 

При производстве ГБЖ приме-

няется основанная на природ-

ном газе технология прямого 

восстановления Midrex NG –

наиболее экологичная техноло-

гия производства железа. По 

сравнению с выплавкой чугуна 

в доменных печах углеродный 

след Midrex NG ниже на 50%.  

По сравнению с производством 

чугуна ГБЖ отличается энер-

гоэффективностью (потребле-

ние энергии на производство 

ГБЖ ниже почти в 2 раза) 

Мидрекс-процесс был 

разработан американской 

фирмой Midland Ross 

corp 

ООО УК «Метал-

лоинвест» 

121609, г. Рублев-

ское шоссе, д. 28, 

Москва, российская 

Федерация 

«Металлоинвест» в настоящее 

время является крупнейшим в 

мире производителем товар-

ного горячебрикетированного 

железа, занимая примерно 

половину мирового рынка. 

В целях расширения произ-

водства «Металлоинвест» 

планирует  построить в Кур-

ской области завод по произ-

водству ГБЖ. 

Проектная мощность завода 

составит более 2 млн тонн в 

год, он станет одним из круп-

нейших в мире по производ-

ству этого типа железорудного 

сырья. В Железногорске будет 

создано около 400  

высококвалифицированных 

рабочих мест. 

Запуск производства намечен 

на первую половину 2024 г. 

Ввод в эксплуатацию заво-

да по производству ГБЖ  

в Курской области завод 

проект создает основу для 

дальнейшего развития  

«зеленой» металлургии  

и перехода на экологичные  

технологии производства  

стали 

 

Стоимость строи-

тельства в Курской 

области завода по 

производству ГБЖ 

составляет более  

40 млрд руб. (без 

НДС) 

2. 

Производство железа прямого 

восстановления (ЖПВ) в виде 

металлизированных окатышей 

(DRI, Direct Reduced Iron) на 

основе технологии 

Технология ENERGIRON 

в настоящее время разви-

вается итальянской ком-

панией Danieli 

АО «Объединённая 

металлургическая  

компания» (ОМК) 

115184, Озерков-

ская набережная,  

В Нижегородской области 

(Российская Федерация) стар-

товал проект первого в Европе 

крупного сталелитейного ком-

плекса полного цикла по тех-

Проект позволит при суще-

ственном снижении нагруз-

ки на экологию (снижение в 

три раза выбросов парнико-

вых газов (СО2) в атмосфе-

ОМК инвестирует  

в проект 150 млрд 

руб., Danieli Russia 

поставит  

необходимое обо-
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ENERGIRON. 

Данная технология строится на 

основе применения железоруд-

ного сырья и природного газа 

при выплавке стали. Данная 

технология соответствует теку-

щим и перспективным требова-

ниям Евросоюза к экологично-

сти при улучшении качествен-

ных и эксплуатационных харак-

теристик продукции, а также 

международной повестке на 

снижение углеродного следа 

д. 28, стр. 2,  

г. Москва, Россий-

ская Федерация 

нологии DRI, реализуемый 

ОМК и Danieli Russia (Ита-

лия). 

Впервые в России на одной 

производственной площадке 

будет представлена техноло-

гия «железная руда – сталь»  

с непрерывной подачей горя-

чих восстановленных окаты-

шей  

в дуговую сталеплавильную 

печь. Уникальность комплекса 

характеризует то, что метал-

лизированные окатыши горя-

чими сразу будут поступать в 

дуговую печь, а полученная 

сталь – на внепечную обра-

ботку и разливку. Сталь будет 

производиться из горячевос-

становленного железа, полу-

чаемого из природного газа и 

железорудного сырья. 

Комплекс будет состоять из 

производства металлизован-

ных окатышей мощностью до 

2,5 млн тонн горячих окаты-

шей в год в связке с электро-

металлургическим производ-

ством стали мощностью  

1,8 млн тонн в год и двумя 

машинами непрерывной раз-

ливки стали. Запуск производ-

ства запланирован на 2024-

2025 гг. 

ру по сравнению с традици-

онной технологией выпуска 

стали) сформировать новый 

уровень обеспечения базо-

вой производственной 

площадки ОМК, создать 

наилучшую доступную зе-

леную технологию, которая 

может дать новое развитие 

металлургической отрасли 

ЕАЭС и возможность 

улучшить экологию в про-

мышленных регионах. Но-

вое предприятие обеспечит 

создание 2000 рабочих мест 

рудование, включая 

установку прямого 

восстановления же-

леза на основе тех-

нологического про-

цесса ENERGIRON 

3. 
Экологический Содерберг –

технология производства ме-

Технология разработана 

инженерно-

ОК РУСАЛ  Красноярский алюминиевый 

завод (КрАЗ) в 2020 г. пере-

Благодаря усовершенство-

ванной конструкции систе-

Стоимость внедре-

ния данной техно-
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талла, разработанная специали-

стами инженерно-

технологического центра ОК 

РУСАЛ. Её внедрение позволя-

ет значительно уменьшить вы-

бросы в атмосферу. Принципи-

альное отличие от предше-

ственниц усовершенствованная 

система газоудаления и боль-

шая герметичность 

технологическим цен-

тром ОК РУСАЛ 

 

121096, ул. Васили-

сы Кожиной, д. 1,  

г. Москва, Россий-

ская Федерация 

 

шел на технологию «Экологи-

ческий Содерберг». Благодаря 

проведенной модернизации на 

технологию «Экологический 

Содерберг» были переведены 

1954 электролизера.  

Данная технология вошла  

в Справочник наилучших  

доступных технологий, 

утвержденный приказом Рос-

стандарта, раздел «Производ-

ство алюминия».  

По заключению экспертов на 

сегодняшний день «ЭкоСо-

дерберг» является одной из 

наиболее эффективных эколо-

гических технологий в алю-

миниевой промышленности. 

В настоящее время, помимо 

КрАЗа, технология тиражиру-

ется и на другие заводы РУ-

САЛа: БрАЗ, ИркАЗ, НкАЗ, 

ВгАЗ 

мы газоудаления, которая 

обеспечивает высокую гер-

метичность, и использова-

нию оптимизированного 

состава анодной массы тех-

нология «Экологический 

Содерберг» позволяет су-

щественно сократить вы-

бросы, в том числе смоли-

стых веществ.  

На втором этапе экологиче-

ской модернизации КрАЗа с 

2011 до 2020 гг. суммарные 

выбросы завода снизились 

на 13,7%, гидрофторида – 

на 30% 

логии на КрАЗ со-

ставила 74 млн 

долл. В целом с 

2004 по 2019 гг. 

затраты на реализа-

цию природоохран-

ных мероприятий на 

КрАЗе составили 

более 390 млн долл. 

4. 

Технология предварительно 

обожженных анодов приходит 

на смену технологии Содербер-

га как более энергоэффективная  

Проект рассчитан на 10 лет. 

Будут модернизированы мощ-

ности, производящие более 1,4 

млн т алюминия - 35% от об-

щего выпуска РУСАЛа. Про-

ект охватит модернизацию 

алюминиевых заводов, входя-

щих в состав ОК РУСАЛ:  

ИркАЗ, БрАЗ, КрАЗ и НкАЗ 

Ожидается, что потребле-

ние электроэнергии снизит-

ся на 16,5%, выброс фтори-

дов – на 73%, бензапирена – 

на 100% 

Объём основных 

инвестиций в мо-

дернизацию  

до 2027 г. планиру-

ется на уровне  

385 млрд руб. 

5. 
Плазменные технологии могут 

применяться для прямого вос-

становления  металлов из кон-

Данная технология была 

реализована на металлур-

гическом заводе в г. Дне-

По имеющейся  

информации данная 

технология в насто-

На предприятии в г. Днепро-

петровске ранее отрабатыва-

лись технологии прямого вос-

Себестоимость прямого 

восстановления металлов 

(чёрных, цветных, редких) 
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центратов руд, переработки 

бедных руд, производства фер-

росплавов, специальных сталей, 

сплавов, металлических порош-

ков. 

Данная технология обеспечива-

ет высокую энергоэффектив-

ность производства. В частно-

сти, при применении плазмен-

ных технологий потребление 

газа в 2-3 раза меньше, чем при 

использовании технологии 

Мидрекс 

пропетровске (Украина)  ящее время на тер-

ритории ЕАЭС не 

внедряется 

становления различных  

металлов и ферросплавов, 

вторичных промышленных 

отходов, а также соответству-

ющее программное обеспече-

ние  

до химически чистого со-

стояния из концентратов 

руд (шламов) плазменным 

способом в 2,5-10 раз де-

шевле традиционно суще-

ствующих, в 9 раз ниже 

образование шлаков,  

в 27 раз ниже выбросы  

газов в атмосферу 

Информационные технологии 

1. 

Cистема MES (Manufacturing 

Execution System) обеспечивает 

автоматизацию производствен-

ных операций и информацион-

ную поддержку, позволяет ве-

сти оперативное планирование, 

учёт производства и качества 

металлопродукции, отслежи-

вать историю каждого продук-

та, вести управление оборудо-

ванием и анализ производи-

тельности.  

Система определяет ответ-

ственность сотрудников на 

каждом этапе производственной 

цепочки. Благодаря этой систе-

ме все неполадки можно устра-

нить на начальном этапе, про-

анализировать их и принять 

меры для того, чтобы они не 

повторялись 

Основными разработика-

ми систем MES являются 

SAP SE (Германия),  

Корпорация Галактика 

(Россия),1С (Россия), 

Siemens AG (Германия), 

ИндаСофт (Россия) и 

AVEVA (Великобрита-

ния) 

 

АО «АрселорМит-

тал Темиртау»  

101407, пр. Респуб-

лики, д. 1, г. Темир-

тау, Республика 

Казахстан 

В течение 2018-2019  гг. си-

стема МES была внедрена в 

листопрокатных цехах № 2 и 

№ 3, цехе горячего цинкова-

ния, алюминирования и по-

краски, трубоэлектросвароч-

ных отделениях «ArcelorMittal 

Темиртау».  

Последующие фазы внедрения 

проекта MES запланированы 

на 2019-2023 гг. и должны 

охватить все остальные произ-

водства. 

 

Оптимизация загрузки про-

изводственных мощностей;  

снижение уровня простоев 

станов и агрегатов за счет 

повышения качества кон-

троля загрузки оборудова-

ния; 

сокращение объемов неза-

вершенного производства, 

складских запасов материа-

лов и готовой продукции и 

сокращение издержек на их 

хранение; 

повышение качества произ-

водимой продукции; 

оптимизация работы персо-

нала за счет минимизации 

роли «человеческого фак-

тора» и персонификации 

ответственности за приня-

тые решения 

Стоимость первого 

этапа программы по 

внедрению MES 

составила более  

6 млн долл. 
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2. 

RPA (Robotic process 

automation, роботизированная 

автоматизация процессов) – 

информационная технология, 

предназначенная для автомати-

зации рутинных процессов, 

укладывающихся в чёткие  

алгоритмы.  

Как правило, такие процессы 

связаны с работой с информа-

цией: сбором, консолидацией, 

поиском, переносом и т.д.  

Ключевой особенностью техно-

логии RPA является возмож-

ность роботизировать те про-

цессы, которые иначе автомати-

зировать было бы невозможно 

или неоправданно сложно  

(долго, дорого). 

Современные RPA-системы 

способны выполнять большое 

количество действий, в частно-

сти: 

копировать информацию, 

вставлять нужные данные  

в нужные ячейки; 

перемещаться по сайтам,  

вбивать данные в веб-формы, 

нажимать кнопки на сайтах; 

распознавать текст; 

загружать данные из разных 

источников в один, копировать 

из одного в несколько; 

сравнивать и проверять инфор-

мацию 

В настоящее время лиде-

рами среди производите-

лей RPA-систем являются 

компании UiPath (США), 

Automation Anywhere 

(США), Blue Prism (Ве-

ликобритания), Nice (Из-

раиль) и Pegasystems 

(США) 

ПАО «Магнитогор-

ский металлургиче-

ский комбинат» 

(ММК) 

455000, ул. Кирова, 

д. 93, г. Магнито-

горск, Российская 

Федерация 

Была осуществлена роботиза-

цией работы с поставщиками 

металлолома в целях расши-

рением перечня поставщиков 

и объема закупки сырья с ми-

нимальными финансовыми 

рисками для ММК. Также се-

годня на ММК роботизирова-

ны различные процессы буху-

чета, снабжения, логистики и 

работы с кадрами 

Внедрение RPA помогло 

автоматизировать и увели-

чить скорость обработки 32 

тысяч бизнес-операций и 20 

тысяч файлов с учетом 

осуществления контроля за 

поставкой, что позволило 

сократить трудозатраты 

процесса закупок металло-

лома (теперь в нем занято 

всего 4 человека). 

Решение повысило про-

зрачность операций, предо-

ставляя возможность кон-

тролировать статус груза в 

реальном времени. Инфор-

мация по сделкам с постав-

щиками металлического 

лома стала системной и 

централизованной, она со-

бирается и отображается в 

одном месте 

Лицензия UiPath 

Studio стоит 3 тыс. 

долл. в год, UiPath 

Orchestrator –  

20 тысяч долл. в 

год, каждый 

Attended-робот 1200 

долл.  

в год, а Unattended – 

8 тыс. долл. 

Стоимость продук-

тов Automation 

Anywhere выше,  

чем у Uipath, и ли-

цензия составляет 

около 5 тыс. долл. 

Стоимость продукта 

Blue Prism начина-

ется от 15 до 18 ты-

сяч долл. в год. 

Стоимость плат-

формы RPA от ком-

пании Pegasystems 

на месяц – 350 долл. 

за одного робота, 

для бессрочного 

использования – 

10,8 тыс. долл.  

и ещё 20% за еже-

годное обслужива-

ние 

ПАО «Трубная ме-

таллургическая 

компания» (ТМК) 

101000, ул. Покров-

ка, д. 40, стр. 2а, г. 

Москва, Российская 

Федерация 

ТМК совместно с Центром 

компетенций RPA и иннова-

ций ООО «ММК-

Информсервис» (входит в 

Группу компаний ММК) реа-

лизован проект по внедрению  

в Дирекции по маркетингу 

ТМК программного робота 

для автоматизации исследова-

ния рынков 

 

Программный робот RPA  

введен в промышленную 

эксплуатацию и предназна-

чен для сбора и системати-

зации данных для ежене-

дельного обзора рынков 

мирового бурения, цен на 

стальные полуфабрикаты и 

нефть. Он не только авто-

матически собирает и акку-

мулирует информацию из 

разных информационно-

аналитических источников, 

но также проводит первич-
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ную проверку корректности 

собранных сведений. На 

основе этой информации 

робот строит таблицы, гра-

фики, диаграммы для фор-

мирования аналитических 

отчетов 

ПАО ГМК «Но-

рильский никель» 

123100, 1-й Красно-

гвардейский проезд, 

д. 15, г. Москва, 

Российская Феде-

рация 

«Норникель» начал программу 

роботизации в начале 2018 г. 

после реализации пилотного 

проекта по разработке специ-

ального робота для автомати-

зации формирования справок 

2-НДФЛ.  

На сегодняшний день в ком-

пании создан специальный 

центр компетенций с отдель-

ным штатом специалистов, 

которые анализируют потреб-

ности подразделений в авто-

матизации процессов и созда-

ют роботов для решения этих 

задач 

Роботы, созданные на базе 

RPA-платформы UiPath, 

выполняют часть рутинных 

работ, повышая производи-

тельность труда сотрудни-

ков и позволяя им сфокуси-

роваться на более сложных 

и комплексных задачах. 

На сегодняшний день робо-

ты уже помогли компании 

сэкономить более 10 тыс. 

человеко-дней, взяв на себя 

479 тыс. операций 

АО «Объединённая 

металлургическая  

компания» (ОМК) 

Озерковская набе-

режная, д. 28, стр. 2, 

г. Москва, Россий-

ская Федерация 

В результате сотрудничества 

ОМК и UiPath, которое нача-

лось в конце 2019 г., в компа-

нии уже передано в промыш-

ленную эксплуатацию 16 ро-

ботов. Среди них – роботы для 

типовых операций хранения, 

закупки и продажи, выпуска 

электронных больничных и 

справок по форме 2-НДФЛ.  

Также роботы используются 

для формирования сертифика-

тов качества продукции, что 

Пока сложно количественно 

оценить эффект от исполь-

зования решений UiPath. 

Это связано в первую оче-

редь с тем, что большая 

часть роботов была введена 

в эксплуатацию недавно, в 

конце 2020 г.  

Но уже сейчас можно одно-

значно констатировать, что 

внедрение таких механиз-

мов автоматизации разгру-

жает бизнес-подразделения. 
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делает информационный по-

ток между ОМК и клиентами 

более прозрачным, значитель-

но повышает оперативность 

обработки документов.  

С учетом специфики произ-

водства и самой продукции 

для решения этой задачи было 

создано четыре отдельных 

робота для разных производ-

ственных цехов 

За счет роботизации рутин-

ных однообразных опера-

ций и перераспределения 

сотрудников на решение 

нестандартных задач с 

большим экономическим 

эффектом повышается об-

щий уровень производи-

тельности труда 

 

Технологии в металлургическом производстве 

1. 

Аддитивные технологии 
(Additive Manufacturing, АМ-

технологии) – технологии, 

предполагающие изготовление 

изделия по данным цифровой 

модели методом послойного 

добавления материала.  

На сегодняшний день это одно 

из наиболее динамично разви-

вающихся направлений «циф-

рового» производства.  

Ключевые преимущества адди-

тивных технологий: 

практически неограниченная 

свобода геометрии; 

значительное сокращение цикла 

производства; 

увеличение эффективности ис-

пользования материалов  

и энергии; 

сокращение стоимости и сроков 

производства конечных изделий 

Аддитивные технологии 

были изобретены компа-

нией 3D Systems (США) 

ПАО «Магнитогор-

ский металлургиче-

ский комбинат» 

(ММК) 

455000, ул. Кирова, 

д. 93, г. Магнито-

горск, Российская 

Федерация 

В OOO «Механоремонтный 

комплекс» (Группа ММК) ре-

ализуют проекты по цифрови-

зации подразделения.  

В рамках стратегической ини-

циативы ММК «Индустрия 

4.0» в прошлом году здесь 

введены в эксплуатацию 3D-

сканер  

и аддитивная установка – 3D-

принтер. 

В литейном цехе Механоре-

монтного комплекса в насто-

ящее время отливают заготов-

ки для изготовления сменных 

запасных частей для метал-

лургического оборудования 

ПАО «ММК» и сторонних 

потребителей – от небольших 

колосников до многотонных 

ковшей 

С помощью 3D-принтера 

экономится время создания 

проектной документации, 

исключается целый техно-

логический этап создания 

3D-модели. Если классиче-

ская технология использо-

вания песчано-глинистых 

смесей позволяет получать 

отливки 13-14 класса точ-

ности, то 3D-принтер поз-

воляет получать отливки 7-

8 класса точности.  

Геометрия отливок, полу-

ченных с помощью форм, 

изготовленных на этом 

принтере, практически иде-

альная, не идет ни в какое 

сравнение с другими техно-

логиями формовки. 

В случае применения связ-

ки 3D-сканер и 3D-принтер 

процесс создания литейной 

Стоимость про-

мышленного 3D-

принтера для печати 

песчаных литейных 

форм составляет 

порядка  

40 млн руб. (рос-

сийского производ-

ства) 
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и прототипов;  

высокая точность, детализация 

и повторяемость; 

быстрое создание единичных  

и малых партий изделий. 

Аддитивные технологии позво-

ляют на порядок ускорить 

НИОКР и решение задач подго-

товки производства,  

а в ряде случаев уже активно 

применяются и для производ-

ства готовой продукции в ме-

таллургии 

формы ускоряется допол-

нительно. Это происходит 

за счет имеющейся возмож-

ности экспорта и конверта-

ции отсканированной твер-

дотельной полигональной 

модели с помощью  

3D-сканера в управляющую 

программу для 3D-принтера 

ПАО «Новолипец-

кий металлургиче-

ский комбинат» 

(НЛМК) 

119017, ул. Большая  

Ордынка, д. 40-3,  

г. Москва,  

Российская  

Федерация 

Группа НЛМК планирует от-

крыть новый центр 3D-печати, 

в котором будут производить-

ся запасные детали для произ-

водственного оборудования. 

3D-принтеры центра будут 

использоваться для изготовле-

ния форм для отливки деталей 

с применением технологии 

струйной печати посредством 

нанесения порошка и склеива-

ния его связующим веще-

ством. Раньше такие формы 

изготавливались при помощи 

деревянной модельной 

оснастки 

Применение цифрового 

моделирования позволит 

создавать формы любой 

геометрической сложности 

и проверять их на наличие 

дефектов еще до литья, а 

также снизит сроки изго-

товления до нескольких 

часов. 

При этом проект позволит 

ежегодно экономить около 

200 млн рублей на закупках 

и оперативном снабжении 

запасными частями пред-

приятия в г. Липецке и дру-

гих предприятий Группы 

НЛМК 

Череповецкий  

металлургический 

комбинат (ПАО 

«Северсталь») 

162608, ул. Мира,  

д. 30, г. Череповец,  

Российская  

Федерация 

«Северсталь» в 2018 г. запу-

стило в эксплуатацию первый 

промышленный 3D-принтер 

на Череповецком металлурги-

ческом комбинате (ЧерМК).  

С помощью 3D-принтера в 

цехе заготовительного произ-

водства (ЦЗП) машинострои-

тельного центра «ССМ-

Внедрение АМ-технологии 

позволило повысить каче-

ство продукции, увеличить 

темпы производства. Так, 

на изготовление модели 

периферийной плитки под-

насадочного устройства для 

воздухонагревателя домен-

ной печи у модельщиков 

раньше уходило трое суток. 
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Тяжмаш» производятся моде-

ли для литья деталей агрега-

тов. В настоящее время на 

устройстве изготавливается 

около трети всей потребности 

в формах 

На 3D-принтере ее теперь 

делают за 16 часов 

Прочее 

1. 

Беспилотные грузоперевозки 
предназначены для решения 

ряда проблем, которые в насто-

ящее время существуют в тра-

диционных автомобильных гру-

зоперевозках, среди которых 

скорость доставки и цена, а 

также сохранность груза, кото-

рый может пострадать в аварии 

или из-за неподходящих усло-

вий транспортировки.  

Беспилотники в перспективе 

могут помочь увеличить ско-

рость доставки и снизить стои-

мость транспортировки, по при-

чине того, что в перевозке не 

будет задействован человек. 

Также они могут обезопасить 

груз, благодаря алгоритмам, 

которые помогают автомобилю 

не попадать в аварийные ситуа-

ции 

Технологии, необходи-

мые для создания беспи-

лотных автомобилей раз-

виваются компаниями 

Tesla (США), Honda 

(Япония), Volvo (Шве-

ция), Volkswagen (Герма-

ния), Toyota (Япония), 

Bosch (бортовой компью-

тер с искусственным ин-

теллектом, Германия), 

Nvidia (платформа для 

самоуправляемых авто-

мобилей, США), Ford 

(США), Mitsubishi Electric 

(технология автономного 

вождения, Япония), 

Renault (автопилот, 

Франция), LG (связь для 

беспилотных автомоби-

лей, Южная Корея) и др. 

В России такие техноло-

гии развивают КамАЗ,  

C-Pilot и Cognitive Agro 

Pilot (система автомати-

ческого вождения), 

Auriga (инструмент раз-

метки видео и стрима 

ПАО «Магнитогор-

ский металлургиче-

ский комбинат» 

(ММК) 

455000, ул. Кирова, 

д. 93, г. Магнито-

горск, Российская 

Федерация 

ММК и транспортная компа-

ния «Traft» и компания «Эво-

карго» начали опытно-

промышленную эксплуатацию 

на территории комбината бес-

пилотных грузовиков EVO-1. 

Начать тестировать беспилот-

ники на ММК планируют в 

мае-июне 2021 г. 

Использование беспилот-

ников позволит ММК сни-

зить риски и затраты на 

перевозки, сделает их более 

безопасными и, что очень 

значимо, экологичными, 

поскольку автомобили ра-

ботают на электрической 

тяге. 

EVO-1 позволяют снизить 

себестоимость перевозки на 

60%, но оценить прямую 

экономическую выгоду от 

использования беспилотни-

ков на текущий момент 

сложно 

Внедрение беспи-

лотных грузопере-

возок требует круп-

ных инвестиций. 

Однако высокая 

себестоимость элек-

трогрузовиков ком-

пенсируется, преж-

де всего, более  

редкими поломка-

ми, что достигается  

за счет меньшего  

количества узлов  

и агрегатов 
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данных для машинного 

обучения), Traft Truck 

Project (беспилотный  

грузовик) 

2. 

Технология BIM (Building In-

formation Modeling, информа-

ционное моделирование зданий) 

основана на использовании ин-

теллектуальных 3D-моделей. 

Технология BIM имеет ряд пре-

имуществ: 

позволяет экономить время и 

средства заказчика при проек-

тировании и строительстве, т.к. 

работа с объемными моделями 

позволяет осуществлять не-

сколько действий одновремен-

но; 

сокращает вероятность ошибок, 

неточностей и переделок при 

сведении разных частей доку-

ментации; 

дает возможность просчитать 

все негативные последствия во 

время эксплуатации здания 

Лидерами рынка являют-

ся BIM технологий явля-

ются компании Autodesk 

(США), Beck Technology 

(США), Oracle (США), 

Siemens (Германия),  

Nemetschek AG (Герма-

ния) 

АО «Объединённая 

металлургическая  

компания» (ОМК) 

115184, Озерков-

ская набережная,  

д. 28, стр. 2,  

г. Москва, Россий-

ская Федерация 

ОМК является лидером среди 

промышленных предприятий 

России в области BIM-

технологий. Данная техноло-

гия активно применялась в 

строительных проектах Вык-

сунского металлургического 

завода (Нижегородская об-

ласть) 

Специалистами ОМК были 

подготовлены цифровые 

модели административно-

бытового корпуса, лабора-

тории, здания водоподго-

товки в проекте строитель-

ства будущего производ-

ства бесшовных труб в Ни-

жегородской области.  

Использование BIM-

инструментов позволило 

выявить более 500 несоот-

ветствий между смежными 

разделами документации 

(конструкции, архитектура, 

инженерные сети и техно-

логическое оборудование), 

которые успешно устрани-

ли до начала стадии строи-

тельно-монтажных работ.  

И тем самым оптимизиро-

вали стоимость и сроки ре-

ализации проекта 

 

 


